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Historique de cas du produit

Engineered coatings ltd.
ProduiT uTilisÉ :
revêtement extérieur 1 : reactamine 760

surfAce revêTue :
Bruce Power est devenu le plus grand site nucléaire en exploitation au 
monde, avec huit unités ayant la capacité de produire 6 300 mégawatts 
annuellement – soit environ un tiers de l’énergie de l’ontario. carboline 
canada a soumit reactamine 760 et a obtenu l’approbation du service 
nucléaire de revêtement pour les réservoirs de déchets liquides actifs. 
ces réservoirs nécessitent un revêtement de haute performance 
afin de résister aux produits chimiques corrosifs, comprenant entre 
autres : de l’hydrazine, du chlore, de la solution saline, des acides et 
de la morphine. il y a cinq réservoirs supplémentaires à compléter au 
cours des prochains mois. ce projet est un excellent témoignage de 
l’application et des propriétés de performances remarquables qu’offre 
reactamine 760. il s’agit d’un environnement de travail difficile en 
raison de l’accessibilité limitée, de l’exposition radioactive potentielle et 
de l’espace confiné.

exPlicATion du choix du revêTemenT :
le revêtement reactamine 760 a été appliqué avec succès par 
engineered coatings ltd., l’un des applicateurs approuvés par 
carboline au canada. m. Thomas corbett, Président de ecl coatings, a 
récemment commenté : « reactamine 760 est le meilleur polyuréthane 
faits à 100 % de solides et de format 2:1 qu’ils aient pulvérisé depuis des 
années, et ils vont continuer à le recommander à tous leurs clients. »
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